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ZASADY REALIZACJI ZLECEN

I. REALIZACJA ZAMOWIEN

W celu zlecenia druku nalezy wykonac¢ kalkulacje i w oparciu o nig zaméwi¢ druk. Klient zostanie poinformowany
mailowo o przyjeciu zlecenia do realizacji oraz o przewidywanym terminie wykonania. Termin ten jest uzalezniony
od daty dostarczenia materiatéw do druku oraz akceptacji ozalidéw papierowych lub elektronicznych. Za termin
dostarczenia materialéw uwaza sie moment dostarczenia kompletnych, nie wymagajacych poprawy plikdw, oraz
ewentualnie innych materiatéw (makiet, wzoréw kolorystycznych itp.).

Termin ten moze ulec zmianie w przypadku wystapienia sity wyzszej - np. awarii. O zmianie terminu realizacji poin-
formujemy Klienta mailowo.

Do kazdego zlecenia, na podany przy zamoéwieniu adres e-mail, wysytany jest indywidualny link do naszej strony
internetowej, umozliwiajacy przesytania materiatéw do druku oraz pobranie ozalidéw do akceptacji.

Klient zobowiazany jest do akceptacji merytorycznej pracy przed drukiem. Bardzo wazne jest doktadne sprawdzenie
wystawionych przez nas ozalidéw, czyli zripowanych plikéw. Czasem zdarza sie, ze podczas przeliczania plikéw wy-
stapig znieksztatcenia, np. tekstéw. Do kazdej pracy wykonujemy po zripowaniu i impozycji ozalid czyli wydruk na
ploterze. Mozliwa jest rowniez akceptacja w formie elektronicznej.

Prace drukowane u nas sa archiwizowane w postaci elektronicznej. Mozna zaméwi¢ wznowienie pracy. Wymagamy
ponownej akceptacji ozalidéw przed drukiem. Ze wzgledu na ograniczenia techniczne nie gwarantujemy, ze wzno-
wienie bedzie zawsze mozliwe.

Il. PRZYGOTOWANIE PLIKOW DO DRUKU

1. UKLAD GRAFICZNY STRONY
» Kazda strona powinna posiada¢ minimum 3 mm spad, czyli obszar grafiki wychodzacy poza linie ciecia definiujaca
format netto strony.

» Nalezy zachowac¢ bezpieczny margines - istotne elementy grafiki prosze umieszcza¢ w odlegtosci nie mniejszej niz
5 mm od formatu netto publikacji.

» Cienkie linie (ponizej 0,75 pkt) oraz teksty mniejsze niz 8 pkt powinny by¢ wykonane w jednym kolorze. Teksty
w kontrze réwniez nie mogg by¢ mniejsze niz 8 pkt. Ozdobne fonty dwuelementowe lub szeryfowe powinny by¢
odpowiednio wieksze.

» Przy oprawie klejonej, z powodu bocznego zaklejenia oktadki do bloku, widoczny obraz drugiej i trzeciej strony
oktadki, oraz pierwszej i ostatniej strony bloku, jest mniejszy o 6 mm - nalezy odsungac teksty i inne wazne elementy.

» Przy oprawie zeszytowej nalezy uwzgledni¢ zjawisko fizycznego zmniejszania sie formatu strony (z powodu wy-

pychania), a wiec zastosowa¢ odpowiednio powiekszone marginesy wewnetrzne. Drukarnia koryguje na etapie
montazu potozenie stron pomniejszajac margines wewnetrzny.

2. SEPARACJE BARWNE

Maksymalna wartos¢ nafarbienia (TAC) nie moze przekraczac:
» 350% dla druku na papierach powlekanych pierwszej i drugiej grupy wg I1SO 12647-2,

» 320% dla druku na papierach niepowlekanych.
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Nie nalezy budowac czarnej apli tylko z koloru czarnego. Proponowane sktadowe CMYK dla uzyskania gtebokiej
czerni o neutralnym odcieniu C50%, M40%, Y40%, K100%.

W przypadku podstawowego druku czterokolorowego, wszystkie elementy graficzne powinny by¢ w przestrzeni
CMYK. Nie nalezy przysyta¢ prac w innych przestrzeniach barwnych takich jak RGB czy Lab. Nie nalezy dodawac¢ pro-
fili ICC do plikéw PDF ani do ich elementéw sktadowych (np. bitmap). Na RIP-ie automatycznie zamieniamy kolory
RGB i Lab na CMYK. Po zamianie mozna podejrze¢ sktadowe kolorédw na ozalidach elektronicznych, czyli plikach PDF.
Za konwersje kolorow na RIP-ie Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci.

Druk koloréw dodatkowych, np. Pantone, musi zosta¢ wczesniej uzgodniony z drukarnia. W przeciwnym wypadku au-
tomatycznie zamieniamy na RIP-ie te kolory na CMYK.

3. PROFILE ICC

Podczas opracowywania plikow do druku oraz do wykonania proofa kontraktowego zalecamy stosowac ogélnodo-
stepne profile ICC, odpowiednie dla réznych klas papierdw zgodnych z I1SO 12647-2:

» Coated FOGRA39.icc

dla papieréow powlekanych btyszczacych i matowych

» PSO_Uncoated [S012647_eci.icc

dla papieréw niepowlekanych

4. PLIKI PDF

» Akceptowane formaty plikéw: PDF (do wersji 1.7), PostScript (do wersji 3).

» W nazwie plikdw do druku nie wolno umieszczaé polskich znakdw oraz znakdw specjalnych (np. * > !). Dopuszczal-
ny jest tylko znak podkreslenia ( _).

» Do Drukarni projekt powinien zosta¢ dostarczony w skali 1:1 (format zgodny z zaméwieniem). Na zyczenie Klien-
ta Drukarnia moze przeskalowac¢ pliki, lecz istnieje ryzyko powstania bteddw, za ktére Drukarnia nie ponosi
odpowiedzialnosci.

» Wszystkie uzyte w dokumencie fonty muszg by¢ osadzone w pliku. Dla prac wielostronicowych nie zalecamy zamiany
tekstow na krzywe.

» Wymiar strony musi by¢ taki sam dla wszystkich stron w pliku. Praca powinna by¢ wysrodkowana na stronie.

» Znakiformatowe nalezy odsunaé na minimum 3 mm (wszelkie opisy strony, pasery, powinny réwniez znajdowac sie
w odlegtosci minimum 3 mm od formatu netto).

» Oktadki musza zawiera¢ znaczki bigi grzbietowej oraz ewentualne bigi skrzydetek. Oktadki ze skrzydetkami musza
by¢ powiekszone o 2,5 mm wzgledem formatu bloku.

» Praca wielostronicowa powinna by¢ w jednym pliku - w osobnym pliku powinna by¢ okfadka. Nie nalezy robi¢ skta-
dek, rozktaddwek, ani innych montazy - wyjatkiem sg oktadki i zlecenia nietypowe. Kolejnos¢ stron w pliku musi
odpowiadac kolejnosci stron w gotowej pracy.

» Teksty 100% K beda nadrukowane (nie dotyczy tekstéw zamienionych na krzywe).

» Wersje jezykowe przyjmujemy w postaci warstwowego pliku PDF (PDF w wersji 1,5 - 1,7). Na jednej warstwie tylko
grafika, a na dodatkowych warstwach wersje jezykowe. Odpowiedzialnos¢ za prawidtowe przygotowanie plikéw
i pasowanie poszczegdlnych elementéw graficznych ponosi Klient.

» Materiat do druku musi by¢ przygotowany zgodnie z ogdinymi zasady przygotowywania prac do druku, np.: prawi-
dtowa rozdzielczos¢ zdje¢, minimalna grubosé linii 0,2 pkt, itp.

» Elementy dodatkowe: np. wykrojniki i ttoczenia, muszg by¢ zdefiniowane w dodatkowym kolorze (spot) o nazwie
jednoznacznie okreslajacej czego dotycza. Dodatkowo musza mie¢ zadany atrybut overprint (nadruk). Wykrojnik
nalezy przygotowac jako obrys oraz rozréznic linie noza, bigi i perforacji.

» Elementy przeznaczone do lakierowania miejscowego UV powinny by¢ w osobnym pliku jako obiekty wektorowe
0 100% nasyceniu K. Plik ten powinien zawiera¢ pasery zgodne z plikiem do druku. Lakier miejscowy UV jest druko-
wany z doktadnoscig 0,7 mm.

» Niedozwolone jest umieszczanie w plikach elementéw skanowanych zawierajacych raster z poprzedniego druku.
Podczas druku takich elementéw zwykle powstajg znieksztatcenia.
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Drukarnia weryfikuje poprawnos¢ przekazanych przez klienta materiatéw, jednak nie gwarantuje, iz wszystkie btedy
i niezgodnosci w stosunku do powyzszej specyfikacji zostang zauwazone. Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci
za bfedy w plikach przekazanych do druku.

Zawsze mile widziana jest makieta publikacji (przy projektach nietypowych makieta jest konieczna).

Drukarnia ma prawo odméwic realizacji zlecenia nieprawidtowo przygotowanego, lub projektu nie uwzgledniajace-
go specyfiki druku offsetowego.

5. STOSOWANE USTAWIENIA NASWIETLANIA PLYT

» Rozdzielczo$¢ naswietlania: 2400 dpi.

» Liniatura rastra:
- 133 Ipi dla papieréw niepowlekanych,
- 150 Ipi dla papieréw niepowlekanych wysokiej jakosci,
- 175 Ipi dla papieréw powlekanych.

» Raster eliptyczny o katach C 15°, M 75° Y 0°, K 45°

» Dodajemy zalewki.

» Stosujemy white kick back - odsuniecie koloréw CMY przy biatych obiektach na tle wielokolorowym, zawieraja-
cym 90% czarnego.

I1l. KOLORYSTYKA DRUKU

1. PROOF
» Kazda odbitka kontraktowa dostarczana do Drukarni musi posiada¢ nazwe profilu ICC uzytego do jej wykonania oraz
pasek pomiarowy Ugra/FOGRA MediaWedge.

» Proofy powinny by¢ certyfikowane. Jesli klient nie ma takiej mozliwosci Drukarnia moze wykonac kontrole proofow
i ich certyfikacje we wiasnym zakresie.

» Profil referencyjny proofa musi by¢ zgodny z rodzajem podtoza na jakim bedzie drukowana praca. Stosowanie
innych profili ICC wymaga uzgodnienia z Drukarnia.

» Proof powinien by¢ wykonana z tych samych plikdw, ktére zostang dostarczone do Drukarni, tj. po ostatniej
korekcie.

» Drukarnia wykonuje proofy kolorystyczne tylko dla normatywnych papieréw powlekanych i niepowlekanych
okreslonych w normie 1SO 12647-2.

» Proof dostarczony przez klienta, a wykonany niezgodnie ze specyfikacja Drukarni, nie bedzie traktowany jako
proof kontraktowy, tylko jako ogdélny wzér dla drukarza. W druku moga wystapic¢ rozbieznosci kolorystyczne do
takiego wzoru, za co Drukarnia nie bierze odpowiedzialnosci.

2.ZMIANA KOLORYSTYKI
» Lakier dyspersyjny, lakier UV oraz folia zmieniajg kolorystyke druku. Drukarnia nie ma na to wptywu dlatego nie
odpowiada za kolorystyke po tych uszlachetnieniach druku.

» Kolory Pantone drukujemy do elektronicznego wzornika dostarczanego przez Pantone. Jako druk prawidtowy
przyjmujemy odchylenie kolorystyczne mniejsze niz AE 5.

» Kolorystyka druku na papierach nietypowych (np. kremowym) jest trudna do przewidzenia. Druk taki wykonuje-
my na ryzko klienta. Zachecamy do akceptacji kolorystycznej takich prac przy maszynie, podczas druku.

W celu uzyskania jak najlepszego efektu kolorystycznego Drukarnia ma prawo do optymalizacji plikéw dostarczo-
nych przez klienta, czyli zmiany sktadowych CMYK.
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3.PROCES DRUKU
» Stosujemy kolejnos¢ druku KCMY.

» Nadruk na kolorach metalicznych wymaga druku w dwéch przebiegach, na wyschnietym podtozu.

» Druki z wezesniejszych edycji nie stanowia odbitki kontraktowej, a moga jedynie stanowi¢ odniesienie dla dru-
karza. Stosowanie tego rodzaju materiatu wzorcowego wigze sie z mozliwoscig uzyskania odmiennej kolorystyki,
z powodu réznic wynikajacych ze zmiany barwy papieru i farb drukarskich.

» W przypadku akceptacji druku przez Klienta, materiatem wzorcowym staje sie arkusz drukarski zaakceptowany
i podpisany przez Klienta (w momencie rozpoczecia druku), z zachowaniem tolerancji okreslonej w Normie 1SO
12647-2.

» Podczas druku papier rozcigga sie, co wptywa na pasowanie koloréw - moze np. powodowac podbarwienia tek-
stow w kontrze. Rozcigganie sie papieru wptywa réwniez na rozmiar wydrukéw.

IV. OPRAWA INTROLIGATORSKA

» Dopuszczalne odchylenie réwnolegtosci dwdch brzegdw oprawy mierzonych po zgieciu zeszytu na p6t < £ 2 mm.
» Dopuszczalne pionowe odchylenie w utozeniu stron pomiedzy sktadkami w gotowym egzemplarzu < + 2 mm.

» Dopuszczalne odchylenie ztamu od linii zamu £ 1 mm

» Dopuszczalne odchylenie pomiedzy sktadkami+ 1 mm

» Dopuszczalne odchylenie pionowe pomiedzy oktadka i wktadem w przypadku oprawy klejonej < + 2,5 mm.

» Przefalc arkusza mieszczacy sie w granicach dopuszczalnych odchyleA £ 1 mm

» Odchytki powstate podczas druku na arkuszu i krojenia na uzytki + 1 mm

» Tolerancja podawania oraz doklejania okfadki £ 1 mm

» Papier powyzej 170 g wymaga bigowania przed facowaniem, co powoduje nieregularne ztamywanie sie papieru
z tolerancja ok. T mm (szerokosc bigi).

V. DOSTAWA

Dostawe uwaza sie za zgodng ze zleceniem jezeli spetnia wymaganiam opisane w polskiej normie PN-ISO 2859-
1:2003 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna.

VI. ZAKRES ODPOWIEDZIALNOSCI DRUKARNI LEYKO ZA JAKOSC FINALNEGO
PRODUKTU
1. Zgtoszenia reklamacyjne w zakresie jakosci powinny nastepowa¢ w nieprzekraczalnym terminie 14 dni od dostawy
zamowionych ustug
2.Zgtoszenia reklamacyjne w zakresie ilosciowym nalez zgtasza¢ niezwtocznie po dostawie.
3.0dpowiedzialno$¢ drukarni Leyko jest ograniczona do wartosci ztozonego zamoéwienia

4.Reklamacje dotyczace jakosci ustug poligraficznych sa rozpatrywane bezzwitocznie po ich zgtoszeniu, chyba ze
wynikaja lub moga wynika¢ z wad lub parametréw surowcéw

5.Reklamacje wynikajace lub mogace wynikaé z parametréw lub wad surowcdw rozpatrywane sa bezzwtocznie po
zajeciu stanowiska przez dostawcédw surowcow

6.Reklamacje jakosciowe i ilosciowe powinny byc¢ zgtaszane w formie pisemnej na adres e-mail: drukarnia@leyko.pl



